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) Rotorspinnmaschina 

) Bel einer Rotorspinnmaschine mit einer Vielzahf gferchzei- 
tig betrfebener Spinnsteilen mit Antriebsvorrichtungen fur 
die Spinnrotoren, die Auflosewalzen und die EInzugswalzen 
zum Zufuhren der Faserbimder zu den Auflfisewalzen, 1st 
jade Einzugswalze (39) mit ihrer Antriebswelle (42a) direkt 
mft der Abtriebswelle (42b) eines Schrittmotors (37) als 
Antriebsvorrfchtung verbundan. Jeder Schrittmotor (37) ist 
uber erne Ansteuerernheit (44) im Spfnnbereich im Normal- 
SchHtt-Modus (45) und beim Anspinnen im Mikro-Schritt- 
Modus (48) an&teuerbar. 
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Beschreibimg 

Die Erfindung betrifft eine Rotorspinmrmschme mit 
einer Vielzahl gleichzeitig betriebener Spinnsteflen mit 
Antriebsvorrichtungen fflr die Spinnrotoren, die AuflG- 
sewalzen und die Einzugswalzen zum ZufQhren der Fa- 
serbander zu den AufiSsewalzen. 

An Rotorspinnmaschinen erfolgt der Faserbandein- 
zug in die Aufldsegarnituren in der Regel fiber Einzugs- 
walzen, die Qber ein Scfaneckengetriebe mit einer sich 
entlang der gesamten Spinnmaschine hinziehenden An- 
triebswelle verbunden sind Bei einem Fadenbruch, 
beim Anspinnen oder beim Bruch des Faserbandes wird 
die Einzugswalze fiber eine schaltbare Knpphmg von 
der Antriebsweile getrennt Eine solche Verbindung der 
Einzugswalze mit einer Antriebsweile zum Antrieb der 
Einzugswalzen an der gesamten Maschine lafit eine in- 
dividuelle Einspeisung des Faserbandes an einer Spinn- 
steile nicht zu. 

Aus diesem Grund wurden bereits Einzelantriebe der 
Einzugswalzen vorgeschlagen, wie sie beispielsweise 
aus der DE-OS 34 25 345 bekannt sind. DrehzahlverSn- 
derliche Gleichstrom- oder Wechselstrommotoren er- 
fordern zur Einstellung einer individuellen Drehzahl ei- 
nen kostenintensiven steuerungstechnischen Aufwand 

Es ist deshalb Aufgabe dieser Erfindung, einen im 
Aufbau einf achen Antrieb vorzustellen. 

Ats erfindungsgem&Be Lftsung der Aufgabe werden 
Schrittmotoren zum Antrieb der Einzugswalzen vorge- 
schlagen. Die Antriebsachsen der Schrittmotoren kdn- 
nen direkt mit den Antriebsachsen der Einzugswalzen 
verbunden sein. Dadurch werden vorteilhaft schaltbare 
Kupplungen oder Obersetzungsgetriebe eingespart 
Getriebe sind dem VerschleiB unterworfen. Dadurch 
tritt Spiel beziehungsweise Schlupf auf, wodurch ein 
ungenauer Faserbandeinzug verursacht wird* Das wirkt 
sich besonders nachteilig beim Anspinnen eines Fadens 
aus, wenn dadurch die eingespeisten Fasermengen un- 
gieichmSBig anfallen. Die Verbindung der Schrittmoto- 
ren mit einer Steuereinrichtung, mit der individuell die 
Arbeit einer Spinnsteile gesteuert werden kann, ermog- 
licht einen Einzug des Faserbandes, der auf die jeweilige 
Arbeitssituation an der Spinnsteile individuell einge- 
stellt werden kaniL 

Eine besonders vorteilhafte Mdglichkeit des Einsat- 
zes von Schrittmotoren bietet sich beim Anspinnen. 
Beim Anspinnen muB eine ganz bestimmte Fasermenge 
in den Rotor eingespeist werden, damit ein der Garn- 
starke angepaBtes Anspinnen erfolgt Die eingespeiste 
Fasermenge muB so bemessen sein, daB keine Dicke- 
schwankungen im Garn auftretert Beim Anspinnen 
kann die Drehzahl der Einzugswalze individuell auf die 
Garnparameter, insbesondere die Faserart, die Faser- 
ltoge und die Garnnummer eingestellt werden. Es ist 
keine mechanische Antriebsverbindung zum Anspinn- 
wagen erf orderlich, wie es heute der Fall ist Dadurch 
entfaHen Kupplungseinrichtungen, die mit Toleranzen 
behaftetsind 

Da das Anspinnen eines Fadens bei einer Rotorspinn- 
maschine in der Regel bei niedrigeren Drehzahlen als 
bei den Betriebsdrehzahlen erfolgt, kann beim Hochfah- 
ren auf die Betriebsdrehzahl das Einspeisen des Faser- 
bandes Qber den Schrittmotor entsprechend gesteuert 
werden. 

Dabei soli der Schrittmotor nach dem Mikro-Schritt- 
Modus betreibbar sein. Erfolgt das Ansteuern der Pole 
des Schrittmotors nach dem Mikro-Schritt- Modus, ver- 
halt sich der Schrittmotor wie ein Gleichstrommotor, so 



daB ein Laufverhalten des Motors ein tritt, das fast einer 
kontinuierlichen Drehung der Motorwelle gleich- 
kommt Der Mikro-Scfaritt-Modus ermdglicht eine sehr 
genaue Anpassung der Drehzahl an die jeweilige Ver- 
5 fahrenssituation. Dies ist besonders wichtig in der An- 
spmnpha.se> wo das Einspeisen der Fasern in den Rotor 
sehr genau auf die Rotordrehzahl und die Abzugsge- 
schwindigkeh des Fadens abgestimmt werden muB. 
Die MQglichkeit des Ansteuerns des Schrittmotors im 
10 Mikro-Schritt-Modus kann an jeder Spinnsteile vorge- 
sehen sein und beispielsweise mittels eines MBcropro- 
zessors in der Steuereinrichtung der Spulstelle dann an- 
gesteuert werden, wenn der Anspinnvorgang eingeleitet 
wild. Dann kdnnen die Vorteile des Mikro-Schritt-Mo- 
15 dus genutzt werden. Ist der Anspinnvorgang beendet, 
kann uber den Mikroprozessor die Ansteuereinheit far 
den Normal-Schritt- Modus angestenert werden, so daB 
der Schrittmotor das Faserband mit der vorgesehenen 
Einzugsgeschwindigkeit beim normalen Spinnbetrieb 
20 einzieht Die Ansteuereinheit des Schrittmotors an der 
Spinnsteile kann sowohl ftr das Betreiben im Normal- 
Schritt-Modus als anch fQr das Betreiben im Mikro- 
Schritt-Modus ausgelegt sein. 
Ist ein Servicewagen vorgesehen, der w&hrend des 
25 Anspinnens mittels einer Steuereinrichtung die Spinn- 
einrichtung an der Spinnsteile beim Wiederanspinnen 
des Fadens steuert, kann die Ansteuereinheit fUr den 
Mikro-Schritt-Modus-Betrieb des Schrittmotors in dem 
Servicewagen installiert sein und von der Steuer einrich- 
30 tung dort gesteuert werden. Dann muB, wenn der Servi- 
cewagen vor einer Spinnsteile positioniert ist, die 
Steuereinrichtung des Servicewagens die Steuerung des 
Schrittmotors flbemehmeru Wenn die Steuereinrich- 
tung des Servicewagens Qber die Ansteuereinheit fQr 
35 den Mikro-Schritt-Modus mit dem Schrittmotor in 
Wirkverbindung tritt, kann dies beispielsweise Qber ei- 
nen Eingrif f in die Steuereinrichtung der Spinnsteile er- 
foigen, so daB diese wahrend der Anspinnphase keinen 
EinfluB auf das Verhalten des Schrittmotors nehmen 
40 kann. Wenn die Ansteuereinheit fQr den Mikro-Schritt- 
Modus, die ausschlieBlich fQr das Anspinnen genutzt 
wird, auf dem Servicewagen installiert ist, ist das kosten- 
gunstiger, als wenn jede Spinnsteile mit einer Ansteue- 
reinheit ausgestattet ist, die f Or beide Modi ausgelegt ist 
45 Voraussetzungist,daBeinAnspinnwagenvorhandenist 
Vorstellbar ist audi, daB durch den Servicewagen ei- 
ne galvanische Trennung des Schrittmotors von der 
Steuereinrichtung und der Energieversorgung der 
Spinnsteile erfolgt und daB zwischen der Steuereinrich- 
50 tung des Servicewagens und dem Schrittmotor an der 
Spinnsteile ein galvanischer Kontakt hergestellt wird, so 
daB Energieversorgung und Steuerung des Schrittmo- 
tors in der Anspinnphase allein durch die Steuereinrich- 
tung des Servicewagens erfolgt 
55 In vorteilhaf ter Ausgestaltung der Erfindung kann ein 
zur Einzugswalze beabstandeter Sensor zur Oberwa- 
chung des Faserbandes vorgesehen sein, der mit der 
Steuereinrichtung in Wirkverbindung steht Beim Aus- 
laufen oder beim Brechen des Faserbandes kann dieser 
60 Sensor das Fehlen des Faserbandes feststellen und Qber 
die Steuereinrichtung vorteilhaft den Antrieb der Ein- 
zugswalze direkt stoppen, so daB an dem verbleibenden 
Faserbandrest, der noch nicht in die Spinnbox eingezo- 
gen worden ist, beispielsweise ein neues Faserband an- 
65 gespleiBt werden kann. Das erleichtert die Faserband- 
zufQhrung, weil dabei nicht mehr das Faserband zwi- 
schen Einzugswalze und Klemmtisch eingebracht wer- 
den muB. 



In weiterer Ausgestaltung kann vorgesehen sein, daB 
t ein Sensor zur Oberwachung der Garnqualkat vorgese- 
hen ist und daB dieser Sensor mh der Steuereinrichtung 
in Verbindung steht SteDt der Sensor zur Oberwachung 
der Garnquaiit&t einen nicht tolerierbaren Garnfehler 
fest, so wird 1 der Faden geschnitten und ein Befehl Qber 
die Steueremrichtung stoppt den Motor der Einzugs- 
walze und somit der Emzug des Faserbandes, 

Schrittmotoren bieten auflerdem weiterhin folgende 
steuerungstechnische VorteOe; Durch eine digitale An- 
steuerung, beispielsweise mittels ernes Zufallsgenera- 
tors, liSt sich jede beliebige Drehzahl inner haib einer 
Zeheinheit einstellen. Dieses kann beispielsweise vor- 
teilhaft zur Hersteilung von Eff ektgarnen genutzt wer- 
den. Durch taktweises Vorgeben bestimmter Drehzah- 
ien pro einer bestimmten Zeiteinheit kfinnen ungleich- 
mafiig Ober die Garnlinge verteilte Garneffekte hervor- 
gerufen werden. Das bietet besondere Vortefle gegen- 
Qber gieichraaBig fiber die Garnlange verteilte Effekte, 
die schlieBlich beim Weben eines solchen Games zu 
Moir6-Effekten fuhren kdnnen. Ein weiterer Vorteil er- 
gibt sich bei der Verwendung von Schrittmotoren da- 
durch, daB Faser bandf ehler, welche von dem Sensor zur 
Oberwachung der Garnqualitat erkannt werden, ausge- 
regelt werden kdnnen. Dickeschwankungen des einge- 
zogenen Faserbandes, Fehler, die beim Verzug des Fa- 
serbandes auftreten und zu langwelligen Faserband- 
Fehlern fChrea kBnnen durch eine den Fehlern ange- 
paBte Einzugsgeschwindigkeit eliminiert werden. Damit 
ist es mflglich, Dickeschwankungen des Faserbandes 
auszugleicheiL 

Anhand von Ausflihrungsbeispielen wird die ErEn- 
dung nslher dargestellt und erlftutert Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematisch dargestellte Spinnstelle, die 
sowohl eine Ansteuereinheit fbr den Normal-Schritt- 
Modus als audi fUr den Mikro-Schritt-Modus auf weist, 

Fig. 2 eine schematisch dargesteUte Spinnstelle mit 
einem davor positionierten Servicewagen, der die An- 
steuereinheit fur den Mikro-Schritt-Modus tr&gt und 

Fig. 3 die perspektivische Ansicht der in der AuflG- 
seeinrichtung zusammenwirkenden Teile Einzugswalze 
und Auflflse walze. 

In Fig. 1 ist mh 1 eine Rotorspinnmaschine bezeich- 
net, die aus einer Vielzahl einzelner Spinnstellen 2 be- 
steht, von denen hier nur eine in Seitenansicht gezeigt 
ist Es sind nur die zum Verstindnis der Erfindung bei- 
tragenden Merkmale schematisch gezeigt und erlautert 
An der Spinnstelle 2 wird aus einer Faserbandkanne 3 
Faserband 4 durch einen sogenannten Verdichter 5 in 
die sogenannte Spinnbox 6 eingezogen. Eine weitere 
Faserbandkanne 3a steht in Reserve bereit oder lief ert, 
wie hier nicht gezeigt, Faserband zu einer benachbarten 
Spinnstelle. Die in der Spinnbox 6 angeordneten Ein- 
richtungen zum Einziehen des Faserbandes, zum Ver- 
einzeln der Fasern und zu deren Einspeisung in den 
Rotor 7 sind aus dem Stand der Technik bekannt und 
deshalb nicht niher dargestellt und erlautert Angedeu- 
tet ist der Antrieb des Rotors 7, der aus einem langs der 
Maschine verlaufenden Riemen 8 besteht, mit dem alle 
Rotoren der an einer Lfingsseite der Spinnmaschine in- 
stallierten Spinnstellen angetrieben werden. Es sind al- 
lerdings auch Einzelantriebe mdglich. Der Riemen Iiegt 
auf dem Schaft 9 des Rotors 7 auf. 

Im Rotor 7 wir der Faden 10 gebiidet, der durch das 
Fadenabzugsrdhrchen 11 von den Abzugswalzen 12 ab- 
gezogen wird. Weiter veriauft der Faden an einem Sen- 
sor 13 zur QualitatsQberwachung des Games vorbei, 
dem sogenannten Reiniger. Dem Reiniger ist eine 



Schneidvorrichtung 14 nachgeschaltet, die beim Erken- 
nen eines Garnf ehlers das Garn durchtrennt Es kann 
audi nodi ein Spannungssensor IS vorgesehen sein, mit 
dem die Fadenspannung fiberwacht werden kann. Von 
5 einem Fadenfuhrer 16 wird der Faden in Kreuriagen auf 
eine Kreuzspule 17 aufgespult Diese Kreuzspule 17 
wird von einem Spulenhalter 18 getragen, der an dem 
Maschinengestell gelenkig gelagert ist Die Kreuzspule 
17 liegt mit ihrem Umfang auf der Spultrommel 19 auf 
io und wird von dieser so angetrieben, daB der Faden in 
Kreuzlagen aufgewickeh wird Die Drehrichtungen von 
Spule und Spultrommel sind durch Pfeile angedeutet 

Jede SpinnsteOe 2 beshzt eine Steueremrichtung 26, 
mh der die Arbeitsablfiuf e an der jeweiHgen Spinnstelle 
15 gesteuert werden. Diese Steuereinrichtung 26 kann 
Qber eine Leitung 26a mit einem hier nicht dargestellten 
Zentralrechner der Spinnmaschine verbunden sein. Die 
Steueremrichtung steht Qber Signalleitungen mit den 
Einrichtungen und Funktionseinheiten der Spinnstelle 2 
20 in Verbindung. Die wichtigsten Verbindungen sind hier 
dargestellt So ist die Steueremrichtung 26 zunachst 
ilber die Leitung 27 mit der zentralen Energieversor- 
gung der Spinnmaschine, dem Stromnetz, verbunden. 
Die Steuereinrichtung 26 steuert unter der Vorgabe 
25 von Daten aus dem Zentralrechner und spulstellenspe- 
zifisch eingegebenen Daten den Arbeitsablauf der ein- 
zelnen Funktionseinheiten und Einrichtungen an der 
Spulstelle. So wird beispielsweise der Einzug des Faser- 
bandes 4 aus der Faserbandkanne 3 mittels eines zur 
30 Einzugswalze beabstandeten Sensors 36 fiberwacht. Ei- 
ne Unterbrechung des Faserbandes wird durch den Sen- 
sor 36 registriert und fiber die Signalleitung 36a der 
Steuereinrichtung 26 mitgeteilt Daraufhin kann der An- 
trieb 37 der hier nicht dargestellten Einzugswalze Qber 
35 die Signalleitung 37a gestoppt werden. Ober die Signal- 
leitung 7a kann die Drehung des Rotors fiberwacht wer- 
den und gegebenenfalls der Anspinnvorgang durch den 
Servicewagen 20 gesteuert werden. Die Signalleitung 
12a verbindet den hier nicht dargestellten Mechanismus 
40 zum Abheben einer der Abzugswalzen 12 mit der 
Steuereinrichtung 26. Die Signalleitung 13a verbindet 
den Sensor zur QualitatsQberwachung; den Reiniger 13, 
mit der Steuereinrichtung, w&hrend die Trennvorrich- 
tung 14 fiber die Signalleitung 14a angesteuert wird Ein 
45 eyentuell vorhandener Spannungssensor 15 meldet ilber 
die Signalleitung 15a die auftretenden Fadenspamiungs- 
schwankungen an die Steuereinrichtung 26. Die Signal- 
leitung 19a dient zur Oberwachung von Signalen der 
Spultrorameldrehzahlen, die von einem hier nicht dar- 
50 gestellten Sensor erfaBt werden* Die Signalleitung 18a 
steuert den hier nicht dargestellten Antrieb des Spulen- 
halters 18 beim Abheben und Absenken der Kreuzspule 

Im Ausftthrungsbeispiel nach Fig. 1 wird der Antrieb 
55 37 von der Steuereinrichtung 26 der Spinnstelle 2 ge- 
steuert Der Antrieb 37 ist ein Schrittmotor. Dieser 
Schrittmotor 37 ist dazu geeignet, sowohl nach dem 
Normal-Schritt-Modus als auch nach dem Mikro- 
Schritt-Modus betrieben zu werden. Dazu ist aber je- 
eo weils eine eigene Ansteuerung erforderliclt Die Dar- 
stellung nach Fig. 1 ldBt eine galvanische Trennung in 
eine Ansteuereinheit fur den Normal-Schritt-Modus 
und fflr den Mikro-Schritt-Modus vermuten. Es gibt An- 
steuereinheiten, die ausschlieBlich fflr das Ansteuern im 
65 Normal-Schritt-Modus geeignet sind Sie sind wesent- 
lich kostengQnstiger als die Ansteuereinheiten, die eine 
Ansteuerung nach beiden Modi ermoglichem Im vorlie- 
genden Ausftthrungsbeispiel soil eine Ansteuereinheit 
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44 den Schrittmotor 37 sowohl im Normal-Schritt-Mo- cewagens und der Steuereinrichtung 26 der Spinnstelle 
dus 45 als auch im Mikro-Schritt-Modus 46 ansteuern 2 ermoglicfit Ober eine Signalleitung 34a ist die Sende- 
kdnnen. Beim nonnalen Spinnbetrieb, fur den kontinu- und Empfangsantenne 34b der Spinnstelle 2 mit der 
ierlichen Faserbandeinzug, wird der Schrittmotor 37 Steuereinrichtung 26 verbunden. Die Sende- und Emp~ 
von der Ansteuereinheit 44 im Normal-Schritt-Modus 5 fangsantenne 34c des Servicewagens 20 ist Ober die Si- 

45 fiber die Leistung ubertragende Leitung 37a ange- gnaUdtung 34d mit der Steuereinrichtung 30 verbun- 
steuert Die Entscheidung daruber, nach welchem Mo- den. One Steuetieitung 35 verbindet beispielsweise die 
dus der Schrittmotor betrieben werden soil wird auf- Steuereinrichtung 30 mit dem hier nicht dargestellten 
grund der Spinnstellendaten von der Steuereinrichtung Antrieb des Fahrwerks 23. 

26 entschieden, die Ober die Leitung 44a nut der An- 10 Im Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 2 ist die Ansteue- 

steuereinheit44 in Verbindung steht reinheh fur den Mikro-Schritt-Modus, der vorteilhaft 
In der Anspinnphase wird der Schrittmotor 37 von insbesondere fur das Anspinnen genutzt wird, auf dem 

der Ansteuereinheit 44 nach dem Mikro-Schritt-Modus Servicewagen 20 angeordnet und mit der Bezugsziff er 

46 fiber die Leistung Qbertragende Leitung 37a ange- 46' bezeichnet Die Anordnung der Ansteuereinheit fflr 
steuert, da sich der Schrittmotor nach dem Normal- 15 den Mikro-Schritt-Modus auf dem Servicewagen ist aus 
Schritt-Modus fflr den dem Aiispinnen angepaBten Fa- Kostengrfinden vorteilhaft, wefl das Anspinnen vora 
serbandeinzug nicht f einfuhlig genug ansteuern lafit Servicewagen aus vorgenommen wird Dadurch ist die- 
Wird also von der Steuereinrichtung 26 der Spinnstelle se Ansteuereinheit nur einmal erforderlich. Ist kein Ser- 
2 festgestellt, dafl ein Faden angesponnen werden mufi, vicewagen mit Anspinneinrichtung vorgesehen, ist eine 
wird von ihr fiber die Leitung 44a fur den Anspinnvor- 20 Ausstattung der Spinnsteilen nach Fig. 1 erforderiich. 
gang die Ansteuereinheit 44 zum Antreiben des Motors Die Ansteuereinheit 45' fur den Nonnal-Schritt-Modus 
37 im Mikro-Schritt-Modus 46 angesteuert verbleibt an der Spinnstelle 2. 

Die Anordnung der Ansteuereinheit entsprechend Hat sich der Servicewagen 20 vor der Spinnstelle 2 

dem Ausfdhrungsbeispiel ist zur Veranschaulichungge- positioniert und ist ein Anspinnvorgang erforderiich, 

wahlt worden. Die Ansteuereinheit kann auch in der 2s muB zwischen der Ansteuereinheit 46' fur den Mikro- 

Steuereinrichtung 26 der Spinnstelle oder im Motor 37 Schritt-Modus und dem Schrittmotor 37 der Einzugs- 

integriert seia waize eine Leistung ubertragende Wirkverbindung her- 

Mit der Bezugsziffer 43 ist ein Zufallsgenerator be- gestellt werden. Da der Anspinnvorgang von der 

zeichnet, mit dem, wie weiter unten noch ausgeffihrt Steuereinrichtung 30 des Servicewagens 20 gesteuert 

wird, Garneffekte, beispielsweise Moirfe-Effekte er- 30 wird, steht die Ansteuereinheit 46' fiber die Signallei- 

zeugt werden kftnnen. tung 46'a mit der Steuereinrichtung 30 in Verbindung. 

Vor der Spinnstelle hat sich ein Servicewagen 20 posi- Im vorliegenden Ausffihrungsbeispiel ist eine galvar* 

tioniert Seine Ausstattung ist hier nicht weiter darge- sche Kopplung zwischen Ansteuereinheit 46' und 

stellt und erlautert, da sie aus dem Stand der Technik, Schrittmotor 37 vorgesehen. Ober die Leistung fiber tra- 

beispielsweise aus der DE-OS 28 50 729 oder aus der as gende Leitung 48 wird der Strom zur mechanischen 

DE-OS 34 27 356 bekannt ist Neben der Funktion des Kontaktverbindung 49 zwischen Servicewagen 20 und 

Kreuzspulenwechsels und des Anspinnens des Fadens Spulstelle 2 geleitet und dort in die Leitung 37b zum 

kann der Servicewagen auch noch Reinigungsvorrich- Schnittmotor 37 gespeist Nach dem Anspinnen gibt die 

tungenmit sich fflhren,um beispielsweise innerhalbder Steuereinrichtung 30 der Steuereinrichtung 26 der 

Spinnbox 6 und am Rotor 7 Reinigungsarbeiten durch- 40 Spinnstelle 2 das Signal, die Ansteuereinheit 45' fiber die 

ffihren zu kttnnen. Da auch diese Ausstattung n&her Signalleitung 45'af fir den Normal-Schritt- Modus einzu- 

bekannt ist, beispielsweise aus der DE-OS 37 15 934 schalten, weil die Verbindung zwischen dem Motor der 

oder aus der DE-OS 26 29 161, erfolgt hier keine nahere Einzugswalze und der Ansteuereinheit 46' ffir den Mi- 

Darstellung und Beschreibung. kro-Schritt-Modus getrennt wird, wenn der Service wa- 

Oberhalb der Spinnstelle 2 ver&uft der Oberbau 21 45 gen 20 zu einer anderen Spinnstelle geruf en wird 

der Maschine mit einer Lauf schiene 22, die sich entlang Die Fig. 3 zeigt perspektivisch eine Einzelheit aus der 

sfimtlicher Spinnsteilen der Spinnmaschine hinzieht Auf Spinnbox 6. Der Verdichter 38 fuhrt das Faserband 4 

dieser Lauf schiene 22 stfitzt sich das angetriebene Fahr- vor die Einzugswalze 39. Das Faserband wird von der 

werk 23 des Servicewagens 20 ah Eine weitere Abstiit- geriffelten Einzugswalze fiber den Klemmtisch 40 ein- 

zung erfolgt mittels eines oder mehrerer Laufrider 24 50 gezogen und der AuflSsewalze 41 vorgelegt Die Aufld- 

auf eine Laufschiene 25, die in der Front der Spinnma- sewalze ldst in bekannter Weise das Faserband auf und 

schine 1 fiber s&mtliche Spinnsteilen 2 verlauf t und auf vereinzelt die Fasern, so daB sie dem hier nicht darge- 

den Spinnboxen 6 befestigt ist stellten Rotor zugef fihrt werden k6nnea Auf die nfthe- 

Die Stromversorgung des Servicewagens 20 kann ren Einzelheiten dieser AuflGseeinrichtung wird nicht 

fiber Schleppketten oder, wie hier dargestellt, fiber ei- 55 eingegangen, da sie aus dem Stand der Technik bekannt 

nen Schleifkontakt 28 erf olgen. Ober eine Versorgungs- ist 

leitung 29 wird die Steuereinrichtung 30 des Servicewa- Die Einzugswalze 39 ist, wie aus der Fig. 3 ersichtlich, 

gens mit Energie versorgt Die Steuereinrichtung 30 des fiber ihre Antriebswelle 42a direkt mit der Antriebswel- 

Servicewagens steuert die Funktionen des Servicewa- Ie 42b des Antriebsmotors 37, einem Schrittmotor, ver- 

gens, beispielsweise das Fadenanspinnen und die Reini- 60 bunden. Dieser Schrittmotor ist fiber die Signalleitun- 

gung des Rotors und eventuell der Spinnbox. Die Steue- gen 37a beziehungs weise 37b mit den entsprechenden 

rung der hier nicht dargestellten Funktionseinheiten er- Ansteuereinheiten 44 beztehungsweise 45' und 46' ver- 

folgt fiber die angedeuteten Signalieitungen 31 bis 33, bunden. Diese wiederum kBnnen von der Steuereinrich- 

Eine Kommunikation zwischen der Steuereinrichtung tung 26 der Spinnstelle 2 beziehungsweise von der 

26 der Spinnsteilen 2 und der Steuereinrichtung 30 des es Steuereinrichtung 30 des Servicewagens 20 angesteuert 

Servicewagens 20 ermoglicht eine Sende- und Emp- werden* Der direkte Antrieb der Einzugswalze 39 fiber 

fangseinrichtung 34, die einen bidirektionalen Daten- eine starre Verbindung 42 mit dem Schrittmotor 37 hat 

austausch zwischen der Steuereinrichtung 30 des Servi- den groSen Vorteil, daB keine betatigbare mechanische 
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Kitpplung zwischen Motor und Aufldsewalze erforder- 
lich ist Stellt beispielsweise der Sensor 36 das Fehlen 
des Faserbandes 4 fest, kann direkt Qber die Steuerlei- 
tung 37a der Antriebsmotor 37 gestoppt werden. Es ist 
nicht mehr erforderlicb, beispielsweise eine elektrome- 5 
chanische Kuppiung zu trermen, welche die Einzugswal- 
ze mit einem lings der gesamten Maschine veriauf en- 
den Antrieb verbindet, wie es aus dem Stand der Tech- 
nik bekannt ist 

Beim Anspinnen und dem damit bedingten Vorebv 10 
speisen der Fasern zum Bildcn ekes Faserrings kann die 
Einzugswalze aus jeder beliebigen Position heraus an- 
gesteuert werden und aufgrund der vorgebbaren Schrit- 
te durch den digital angesteuerten Schrittmotor eine 
genau definierte Menge von Fasern in den Rotor ein- 15 
speisen. Dieses genau definierte Einspeisen ware bei 
einer mecbanischen Kupplung und einem Getriebe zwi- 
schen Antriebsmotor und Einzugswalze nicht moglich, 
da die Fertigungstoleranzen und das Spiel der Kupp- 
lung ein genaues Einspeisen erschwert Dieselbe Unge- 20 
nauigkeit liegt dann vor, wenn in bekannter Weise das 
Einspeisen der Fasern zur BiMung eines Fasenings vom 
Anspinnwagen vorgenommen wird. 
• Weiterhin bietet die starre Verbindung 42 zwischen 
Schrittmotor 37 und Einzugswalze 39 eine verzdge- 25 
rungsfreie und durch kein Kupplungsspiel beeinfluBte 
Steuerung des Faserbandeinzugs zur Eliminierung von 
Faserbandfehlern, vor allem von laiigwelligen Fehlern, 
welche zu Moir6-Effekten ftthren. Andererseits ist es 
auch mdglich, durch ein defmiertes Ansteuern des 30 
Schrittmotors 37 fiber einen Zufallsgenerator 43, der 
der Steuereinrichtung 26 zugeordnet ist und in der An- 
steuereinheit 44 beziehungswezse 45' auf den Normal- 
Schritt-Modus wirkt, ein Effektgarn zu spinnen. Mit 
dem Zufallsgenerator 43 kdnnen zuf affige Geschwindig- 35 
keitsSnderungen des Bandeinzuges erzeugt werden. Zur 
DurchfOhrung eines geregelten Faserbandeinzugs beim 
Anspinnen, bei der Eliminierung von Faserbandfehlern 
so wie bei der Effektgarnhersteliung sind Sensoren er- 
forderlich, die beispielsweise den Faserbandeinzugs die 40 
Fadenspanmmg sowie die Garnqualit&t tlberwachen. 
Wie hereto oben bei der Figurenbeschreibung der 
Fig, 1 dargelegt, sind die genannten Sensoren, der Sen- 
sor 36 zur Oberwachung des Faserbandeinzugs, der 
Sensor 13 zur QuaHtatsilberwachung und der Sensor 15 45 
zur Kontrolle der Fadenspannung, jeweils flber die Si- 
gnalleitungen 38a, 13a beziehungsweise 15a mit der 
Steuereinrichtung 26 der Spinnstelle 2 verbunden. Hat 
sich der Servicewagen 20 vor der Spinnstelle positio- 
niert, besteht izber die Sende- und Empfangseinrichtung 50 
34 die Mdglichkeit, mit der Steuereinrichtung 30 des 
Servicewagens in einen bidirektionalen Datenaustausch 
zu treten. 

Patentansprilche 55 

1. Rotorspinnmaschine mit einer Vielzahl gleichzei- 
tig betriebener Spinnstellen mit Antriebsvorrich- 
tungen fur die Spinnrotoren, die Aufldsewalzen 
und die Einzugswalzen zum ZufOhren der Faser- 60 
binder zu den Auftesewalzen, dadurch gekenn- 
zeichnet daB jede Einzugswalze (39) mit ihrer An- 
triebswelle (42a) direkt mit der Abtriebswelle (42b) 
eines Schrittmotors (37) als Antriebsvorrichtung 
verbunden ist und daB jeder Schrittmotor (37) Qber es 
eine entsprechende Ansteuereinheit (44; 45', 460 im 
Spinnbetrieb im Normai-Schritt-Modus (45; 45 1 ) 
und beim Anspinnen im Mikro-Schritt-Modus (46; 
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460 ansteuerbar ist 

2. Rotorspinnmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB durch die Steuereinrichtung 
(26) der Spinnstelle (2) der Schrittmotor (37) fiber 
die Ansteuereinheit (44) sowohl im Normal-Schritt- 
Modus (45) als audi im Mikro-Schritt-Modus (46) 
ansteuerbar ist und daB dazu die Ansteuereinheit 
(44) fiber eine Signalleitung (44a) mh der Steuerein- 
richtung (26) der Spinnstelle (2) und mit einer Lei- 
stung flbertragenden Leitung (37a) mit dem Schritt- 
motor (37) verbunden ist 

3. Rotorspinnmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB durch die Steuereinrichtung 
(26) der Spinnstelle (2) der Schrittmotor (37) uber 
eine Ansteuereinheit (450 den Normal-Schritt- 
Modus ansteuerbar ist, daB die Rotorspinnmaschi- 
ne (1) einen verfahrbar angeordneten Servicewa- 
gen (20) aufweist daB der Servicewagen (20) eine 
Steuereinrichtung (30) und eine mit ihr Qber eine 
Signalleitung (46'a) verbundene Ansteuereinheit 
(460 Wr den Mikro-Schritt-Modus aufweist und 
daB dann, wenn der Servicewagen (20) vor der 
Spinnstelle (2) positioniert ist, eine Wirkverbindung 
(48, 4ft 37b) zwischen der Ansteuereinheit (460 un d 
dem Schrittmotor (37) hergestellt wird und der 
Schrittmotor (37) ausschlieBlich nach dem Mikro- 
Schritt-Modus antreibbar ist 

4. Rotorspinnmaschine nach einem der Ansprttche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet daB der Steuerein- 
richtung (26) ein Zufallsgenerator (43) zur Steue- 
rung des Schrittmotors (37) im Normal-Schritt-Mo- 
dus zur Erzeugung von Geschwindigkeits&nderun- 
gen der Faserbandzuf fihrung zur Erzeugung von 
Effektgarn zugeordnet ist 

5. Rotorspinnmaschine nach einem der Anspruche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet daB ein zur Ein- 
zugswalze (39) beabstandeter Sensor (36) zur 
Oberwachung des Faserbandes (4) vorgesehen ist 
und daB dieser Sensor fiber eine Signalleitung (36a) 
mit der Steuereinrichtung (26) in Wirkverbindung 
steht 

6. Rotorspinnmaschine nach einem der Ansprflche 
1 bis 5 t dadurch gekennzeichnet daB ein Sensor (13) 
zur Oberwachung der Qualitat des Games (10) vor- 
gesehen ist und daB dieser Sensor fiber eine Signal- 
leitung (13a) mit der Steuereinrichtung (26) in 
Wirkverbindung steht 
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